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Schrauben-Vakuumpumpe S-VSI 300 (52)
mit Durchlaufkiihlung

V-1.2

D F-22

SV-4.1 V-1.1 F-2.1 C

V-1.3 SD-6.2 RV-5.1

T-7.1
A Vakuum-Anschluss F-2.2 Ansaugefilter
C Klhlwasser-Eintritt S-3.1 Wasserstandswachter (U,*)
D KlUhlwasser-Austritt S$-3.2 Temperaturwéachter (U,*)
Y Einflllstelle Spulmittel S-3.3 Fullstandsiiberwachung Spuimittel
Y, Spulmittel-Ablass SV-4.1 Sicherheitsventil (Uz")
V-1.1  Kugelhahn Beflllung (W,*) RV-5.1 Rickschlagventil
V-1.2 Spllventil SD-6.1 Schalldampfer Pumpe (Z*)
V-1.3 Schniffelventil SD-6.2 Ansaugeschalldampfer
F-2.1 Schmutzfanger (Ug*) T-7.1  Spllmittelbehalter

* Bezeichnung aus Betriebsanleitung




R+l Schema S-VSI 300 (52)

Vakuum-Anschluss
Vacuum connection
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} : Cooling water inlet : }
} I 400 1/h I }
I min. 10°C, max. 40°C ||
} I max. 6 bar I }
| - so-61 w2 i
| | Vakuumpumpe VSI 300 (52) [ I
} : Vacuum pump VSI 300 (52) : }
T 4|
e -

Abluft-Austritt

Exhaust air outlet

G2

Technische Daten S-VSI 300 (52)

S-VSI 300 (52)

Gewicht kg*
Lénge 1453 mm
Breite 505 mm*
Hoéhe 843 mm*

Vakuum-Anschluss

ohne Filter G 2 / mit Filter G 2>

Einflllstelle Spllmittel

G 1% (EntlGftungsschraube)

* MaBe und Gewicht variieren, je nach angebautem Zubehdr und Einbaulage des Zubehdrs




Aufstellung und Inbetriebnahme

Die Schrauben-Vakuumpumpe S-VSI 300 (52) mit angebautem XD Zubeh6ér muss von einer
qualifizierten Fachkraft angeschlossen werden.
Bei Aufstellung und Betrieb sind die aktuellen Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

Bitte lesen Sie zuerst die Betriebsanleitung BA 832-42-DE und beachten Sie die Kapitel “Aufstel-
lung, Inbetriebnahme und Wartung.
Bei allen Arbeiten, die im Kapitel “Sicherheitshinweise fiir Aufstellung, Inbetriecbnahme und War-
tung” beschriebenen Sicherheitshinweise beachten.

Spiilmitteleinrichtung

Die Spulmitteleinrichtung beinhaltet alle Bauteile die bendtigt werden, um die Schrauben-Vakuumpumpe
VSI 300 (52) zu spiilen.

Das Sptilen erfolgt durch ein geeignetes, kundenseitig festzulegendes Spulmittel, das in den angebauten Spul-
mitteltank (T-7.1) eingefillt werden muss. Wahrend des Splilvorgangs wird das Spulmittel Gber ein angesteuertes
Spiilventil (V-1.2) aus dem Spiilmittelbehalter (T-7.1) entnommen. Zur Uberwachung des Filllstandes des Spiil-
mittels ist eine optische Flllstandsanzeige (S-3.3) am Spulmitteltank angebracht. Der Fiillstand sollte regelmaBig
Uberprift und bei Bedarf Spllmittel nachgefiillt werden.

Achtung: Die Pumpe darf nur bei 50 Hz oder 60 Hz gespiilt werden, da sich bei niedrigeren Fre-
A quenzen zu viel Feuchtigkeit in der Pumpe sammelt und die Pumpe beschadigt wird.

Bei der Auswahl eines geeigneten Spiilmittels muss die Materialvertraglichkeit der einzelnen Bau-
teile beachtet werden.

Beschreibung des Spiilprozess

Empfehlung: Die Schrauben-Vakuumpumpe VSI 300 (52) sollte zunachst nur im Nachlauf gespult werden.
Die Steuerung des Spilprozesses sollte in die kundenseitige Steuerung intergriert werden.

1. Die Schrauben-Vakuumpumpe VSI 300 (52) l1duft 5 Minuten im Nachlauf bei geschlossenem Saugventil
(nicht im R+l Schema dargestellt) und gedffnetem Schnuffelventil (V-1.3).
Hinweis: wahrend des gesamten Spllprozesses bleibt das Schnuffelventil (V-1.3) gedffnet und das Saug-
ventil geschlossen.

Nach Ablauf der 5 Minuten das Splventil (V-1.2) fir 30 Sekunden &ffnen (1. Splldurchgang).
AnschlieBend das Spulventil (V-1.2) fir 3 Minuten schlieBen (Spllpause).
Danach fir weitere 30 Sekunden das Spulventil (V-1.2) erneut 6ffnen (2. Splldurchgang).

Zur Beseitigung der Restfeuchtigkeit in der Schrauben-Vakuumpumpe sollte die Pumpe nach dem 2. Spul-
durchgang fur weitere 15 Minuten — wie in Punkt 1 beschrieben — betrieben werden.

ﬁ Der oben beschriebene Spiilprozess ist nur eine Empfehlung. Die Optimierung des Spiilprozesses
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muss hinsichtlich der Dauer und der Haufigkeit, je nach Erfahrung, vor Ort ermittelt bzw. festge-
legt werden. Dafiir ist es empfehlenswert, insbesondere in der Anfangsphase das Spiilergebnis
unter Produktionsbedingungen zu tiberpriifen.

Lebensgefahr durch Beriihrung spannungsfiihrender Teile!
A Vor den Wartungsarbeiten Maschine durch Betétigen des Hauptschalters oder Ziehen des Netz-

steckers vom E-Netz trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.




Materialbestandigkeit der Bauteile

Auflistung der Materialien der einzelnen Bauteile und ihre Bestandigkeit

Bestandigkeit gegen PA 6 PP PA-T FPM NBR
Ole, Fette + + + +
Lésungsmittel: Tri + fo) + + o
Per + o) + + o]
Sauren: schwach o + = 4 o
stark - + - + o
Laugen: schwach + + + + +
stark o + + + +
Benzin o + + + +
Alkohol + + - + +
HeiBes Wasser o + - + +
UV-Licht/Witterung o] o) o) + -

Wartung und Reinigung

Luftfilterung

f,

Ansaugefilter

+ besténdig, o bedingt besténdig, — unbestandig

Hinweis: Durch ungeniigende Wartung des Luftfilters

vermindert sich die Leistung der Maschine
und Schaden an der Maschine kénnen die
Folge sein.

Die Filterpatrone (f,) des Ansaudfilters ist monatlich, oder
je nach Verunreinigung 6fters, durch Ausblasen von innen
nach auBen zu reinigen. Trotz Reinigen des Filters wird
sich dessen Abscheidungsgrad zunehmend verschlech-
tern. Deshalb sollte der Filter halbjahrlich erneuert werden.
Die Filterpatrone (f,) kann nach Lésen der Spannklammern
(my) am Filterdeckel (g,) enthommen werden.

Hinweis: Beim Reinigen der Filterpatrone diese nicht

beschadigen.

Verletzungsgefahr beim Umgang mit Druckluft!
A Beim Ausblasen mit Druckluft kénnen mitgerissene Festkérper oder aufgewirbelter Puderstaub

Augenverletzungen verursachen.
Tragen Sie deshalb beim Reinigen mit Druckluft immer Schutzbrille und Staubschutzmaske.

Filterpatrone (1) mit Druckluft (2) ausblasen.

Weitere Wartungstétigkeiten siehe Betriebsanleitung BA 832-42-DE

Elmo Rietschle is a brand of Gardner Denver

Gardner

enver

Your Ultimate Source for Vacuum and Pressure

Gardner Denver Schopfheim GmbH

Postfach 1260

79642 SCHOPFHEIM / GERMANY

Fon +49 7622 392-0
Fax +49 7622 392-300

Gardner Denver Deutschland GmbH
IndustriestraBe 26

97616 BAD NEUSTADT / GERMANY
Fon +49 9771 6888-0

Fax +49 9771 6888-4000

er.de@gardnerdenver.com ¢ www.gd-elmorietschle.com Edition: 1.0 - 19.7.2017 - M 33-DE
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S-VSI 300 (56)

Eimo
twister ? Rietschle

Schrauben-Vakuumpumpe S-VSI 300 (56)
mit Wasser/Luft-Warmetauscher

RV-5.1 V-1.3 SD-6.2

S-3.4

W-9.1 V,

SV-41 T-7.2 V-11

S-3.2
V-1.2

S-3.3

T-7.1 SD-6.1

A Vakuum-Anschluss S-3.3 Fullstandsiiberwachung Spuimittel

E KUhlluft-Eintritt S-3.4 Manometer Fllldruck Kihlwasser (W,*)
F Kahlluft-Austritt SV-4.1 Sicherheitsventil (Us*)

Y Einflllstelle Spulmittel RV-5.1 Rickschlagventil

Y, Spulmittel-Ablass SD-6.1 Schallddmpfer Pumpe (Z%)

V-1.1  Kugelhahn Beflllung (W,*) SD-6.2 Ansaugeschalldampfer

V-1.2 Spllventil T-7.1  Splimittelbehalter

V-1.3 Schnuffelventil T-7.2 Druckausgleichsbehalter (W;*)

F-2.2 Ansaugefilter P-8.1 Umwalzpumpe (W)

S-3.1 Wasserstandswachter (U,*) W-9.1 Warmetauscher mit Lifter (R* + V,*)

S-3.2 Temperaturwachter (U,*)

* Bezeichnung aus Betriebsanleitung




R+l Schema S-VSI 300 (56)

Vakuum-Anschluss
Vacuum connection
G2%

4

Elmo Riefschle Lieferumfang
F22 Ej Elmo Rietschle scope
N 2 Option 2
Einfillung Spilmittel
Filling point flushing fluid
V-13 V-12 a1 1/4
SD-6.2 S-33
Spilmittel min
Flushing fluid
T-11
Option 1
RV-3.1 X $-32  S-33
@ @H:MT
SN
A T A2
T % W-9.1
P_g1 1 <=
SD-6.1 S-3.4
V-1
SV-4.1 Kihlwasser Befillung
X Cooling water filling point
Abluff-Austritt Wasser-Glysantin 70:30
Exhaust air outlet Water-glysantine 70:30
G2 T-12 max. 12 bar
Vakuumpumpe VSI 300 (56)
Vacuum pump VSI 300 (56)
Technische Daten S-VSI 300 (56)
S-VSI 300 (56)
Gewicht kg*
Lange 1588 mm
Breite 635 mm*
Hohe 843 mm*
Vakuum-Anschluss ohne Filter G 2 / mit Filter G 22
Einflllstelle Spulmittel G 1% (EntlGftungsschraube)

* MaBe und Gewicht variieren, je nach angebautem Zubehdr und Einbaulage des Zubehdrs




Aufstellung und Inbetriebnahme

Die Schrauben-Vakuumpumpe S-VSI 300 (56) mit angebautem XD Zubeh6ér muss von einer
qualifizierten Fachkraft angeschlossen werden.
Bei Aufstellung und Betrieb sind die aktuellen Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

Bitte lesen Sie zuerst die Betriebsanleitungen BA 832-42-DE und M 30-DE und beachten Sie die
Kapitel “Aufstellung, Inbetriebnahme und Wartung.
Bei allen Arbeiten, die im Kapitel “Sicherheitshinweise fiir Aufstellung, Inbetriecbnahme und War-
tung” beschriebenen Sicherheitshinweise beachten.

Spiilmitteleinrichtung

Die Spulmitteleinrichtung beinhaltet alle Bauteile die bendtigt werden, um die Schrauben-Vakuumpumpe
VSI 300 (56) zu spiilen.

Das Sptilen erfolgt durch ein geeignetes, kundenseitig festzulegendes Spulmittel, das in den angebauten Spul-
mitteltank (T-7.1) eingefillt werden muss. Wahrend des Splilvorgangs wird das Spulmittel Gber ein angesteuertes
Spiilventil (V-1.2) aus dem Spiilmittelbehalter (T-7.1) entnommen. Zur Uberwachung des Filllstandes des Spiil-
mittels ist eine optische Flllstandsanzeige (S-3.3) am Spulmitteltank angebracht. Der Fiillstand sollte regelmaBig
Uberprift und bei Bedarf Spllmittel nachgefiillt werden.

Achtung: Die Pumpe darf nur bei 50 Hz oder 60 Hz gespiilt werden, da sich bei niedrigeren Fre-
A quenzen zu viel Feuchtigkeit in der Pumpe sammelt und die Pumpe beschadigt wird.

Bei der Auswahl eines geeigneten Spiilmittels muss die Materialvertraglichkeit der einzelnen Bau-
teile beachtet werden.

Beschreibung des Spiilprozess

Empfehlung: Die Schrauben-Vakuumpumpe VSI 300 (56) sollte zunachst nur im Nachlauf gespult werden.
Die Steuerung des Spilprozesses sollte in die kundenseitige Steuerung intergriert werden.

1. Die Schrauben-Vakuumpumpe VSI 300 (56) lduft 5 Minuten im Nachlauf bei geschlossenem Saugventil
(nicht im R+l Schema dargestellt) und gedffnetem Schnuffelventil (V-1.3).
Hinweis: wahrend des gesamten Spllprozesses bleibt das Schnuffelventil (V-1.3) gedffnet und das Saug-
ventil geschlossen.

Nach Ablauf der 5 Minuten das Splventil (V-1.2) fir 30 Sekunden &ffnen (1. Splldurchgang).
AnschlieBend das Spulventil (V-1.2) fir 3 Minuten schlieBen (Spllpause).
Danach fir weitere 30 Sekunden das Spulventil (V-1.2) erneut 6ffnen (2. Splldurchgang).

Zur Beseitigung der Restfeuchtigkeit in der Schrauben-Vakuumpumpe sollte die Pumpe nach dem 2. Spul-
durchgang fur weitere 15 Minuten — wie in Punkt 1 beschrieben — betrieben werden.

Der oben beschriebene Spiilprozess ist nur eine Empfehlung. Die Optimierung des Spiilprozesses
A muss hinsichtlich der Dauer und der Haufigkeit, je nach Erfahrung, vor Ort ermittelt bzw. festge-
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legt werden. Dafiir ist es empfehlenswert, insbesondere in der Anfangsphase das Spiilergebnis
unter Produktionsbedingungen zu tiberpriifen.

Lebensgefahr durch Beriihrung spannungsfiihrender Teile!
Vor den Wartungsarbeiten Maschine durch Betétigen des Hauptschalters oder Ziehen des Netz-
steckers vom E-Netz trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.




Materialbestandigkeit der Bauteile

Auflistung der Materialien der einzelnen Bauteile und ihre Bestandigkeit

Bestandigkeit gegen PA 6 PP PA-T FPM NBR
Ole, Fette + + + +
Lésungsmittel: Tri + fo) + + o
Per + o) + + o]
Sauren: schwach o + = 4 o
stark - + - + o
Laugen: schwach + + + + +
stark o + + + +
Benzin o + + + +
Alkohol + + - + +
HeiBes Wasser o + - + +
UV-Licht/Witterung o] o) o) + -

Wartung und Reinigung

Luftfilterung

f,

Ansaugefilter

+ besténdig, o bedingt besténdig, — unbestandig

Hinweis: Durch ungeniigende Wartung des Luftfilters

vermindert sich die Leistung der Maschine
und Schaden an der Maschine kénnen die
Folge sein.

Die Filterpatrone (f,) des Ansaudfilters ist monatlich, oder
je nach Verunreinigung 6fters, durch Ausblasen von innen
nach auBen zu reinigen. Trotz Reinigen des Filters wird
sich dessen Abscheidungsgrad zunehmend verschlech-
tern. Deshalb sollte der Filter halbjahrlich erneuert werden.
Die Filterpatrone (f,) kann nach Lésen der Spannklammern
(my) am Filterdeckel (g,) enthommen werden.

Hinweis: Beim Reinigen der Filterpatrone diese nicht

beschadigen.

Verletzungsgefahr beim Umgang mit Druckluft!
A Beim Ausblasen mit Druckluft kénnen mitgerissene Festkérper oder aufgewirbelter Puderstaub

Augenverletzungen verursachen.
Tragen Sie deshalb beim Reinigen mit Druckluft immer Schutzbrille und Staubschutzmaske.

Filterpatrone (1) mit Druckluft (2) ausblasen.

Weitere Wartungstétigkeiten siehe Betriebsanleitungen BA 832-42-DE und M 30-DE.

Elmo Rietschle is a brand of Gardner Denver

Gardner

enver

Your Ultimate Source for Vacuum and Pressure

Gardner Denver Schopfheim GmbH

Postfach 1260

79642 SCHOPFHEIM / GERMANY

Fon +49 7622 392-0
Fax +49 7622 392-300

Gardner Denver Deutschland GmbH
IndustriestraBe 26

97616 BAD NEUSTADT / GERMANY
Fon +49 9771 6888-0

Fax +49 9771 6888-4000
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